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INFORME DE ACTIVIDADES FABLAB: PROYECTO CONTROL DE AFORO

Como parte de nuestras actividades diarias, durante estas ultimas semana se realizaron las

actividades relacionadas al proyecto de Control de aforo, estas se detallan a continuacion:

1. Reuniones con el equipo Fablab

Reuniones realizadas con el equipo de Kelmelt, Sergio, Juan Diego y mi persona para la
realizacién y seguimiento del prototipo.En este caso el Fablab apoyara con la construccion

de la estructura o case del prototipo del dispositivo para realizar pruebas en los mercados
objetivos.
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Imagen 1. Reunidn de coordinacion inicial.



1. Modulaciones

Universidad

E ol Maqueta de proyecto de control de aforo

PUNTOS IMPORTANTES AL INGRESO DEL ESTABLECIMIENTO

* Seva a contar con un sensor de temperatura, en formato dispensador, empotrado
en la pared, de facil colocacion y retiro.
* Semaforizacion del aforo del establecimiento con dispositivo led.

|. Objetivos del Proyecto

Il. Maqueta del Proyecto

NOTA: Las imagenes son referenciales.

Imagen 2. Maqueta conceptual del proyecto hecho por Kelmelt y equipo
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Imagen 3. Boceto del prototipo de pruebas propuesto por el Fablab
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Imagen 4. Reunién: Presentacién del boceto del prototipo.
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Imagen 5. Presentacién de primer avance de modelado 3D .
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Imagen 6. Avance de modelado 3D en Onshape.
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Imagen 7.Presentacion de avance del modelado.



2. Preparacion de archivos de corte e impresion 3D
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Imagen 8. Preparacién de archivos : Partes imprimibles en 3D.

Dnshape = ¢= ¢, CASE-CONTROL DE AFORO Mmain ® d[} &0 o [ J F App Store Learning Center share 2R4 nenuardnfauav
] Q BES {(HCg |-l | BV A | A LPEEE =300V |/ BB
Sheetl
3 5
O 0
I}
E]

— By = " ] .
it Part Studio 1 flcaNo | [Jorawing1 | @ease | @lTaPa | @suBTAPa  JLATERALES | EJLATERALES FIX | ) TUERCASFiuas | () TUERCAESQUINA | EJunioNd € >

Imagen 9. Preparacion de archivos : Plano de corte para laser



3. Solicitud de acceso al Fablab

Proyecto Control de Aforo Mercados  #ecibidos x

mié., 28 oct. 10:33 (hace 9 dias)

Juan Diego Ernesto Cerron Salcedo
para Tomds, Juan, mi, Kelmelt, Walter ~

) Estimado Sr. Tomas,
Enviado:

Espero se encuentre muy bien Ud. y su familia, le escribo para solicitarle permiso de acceso al Fab Lab UC de los Olivos los dias 30/10, 31/10 y 02/11 (durante 03 horas cada dia) para desarrollar un Servicio Fab Lab al Proyecto

Borradores
*Control de Afora en Mercades” que o estd ejecutando el emprendimiento ProjectX liderado por Kelmelt y subvencienado per el Ministerio de Produccin (PRODUCE); donde el Fab Lab UC esta colaborando en el disefio y

|
Mas construccién del chasis del producto tecnolégico en su primera versién. !
Agradezco de antemano su apoyo. Quedo a atento a su confimacion. i
Meet Saludos Cordiales. |
Alte, ¥
B Nueva reunién Juan Di |
i
) Mis reuniones 5
Tomas Tapia Ruiz <ttapia@continental edu pe» mié, 28 oct. 12:19 (hace 9 dias) ¥ ¢
Hangouts para Juan, Juan, mi, Kelmelt, walter «
@& cousrno TR —

:’ FabUc - Huanc Por favor atender la solicitud de Juan Diego.

Muchas gracias,

Tomas
I
Q:\,p‘ '5( “=
w 1% — %
» Tomas Tapia Ruiz
2 & Oostn Humana | Campus - Lima -
[T 012 Gerente de Gestién Humana

858459928 A
Canchuman /
7 - 01-2132760 Anexo: 4962 ]

Imagen 10. Correo a Tomas Tapia para el acceso al laboratorio enviado por Juan Diego

Cerron.

4. Corte laser e impresion 3D de las piezas

Imagen 11. Corte laser en acrilico de 5 mm con cubierta de vinilo.

Link del video:

https://drive.gooagle.com/file/d/1J6fm-bfbRI71pBv2N8gHXUAGvcZwtsm8/view?usp=sharing



https://drive.google.com/file/d/1J6fm-bfbRI7IpBv2N8gHXUAGvcZwtsm8/view?usp=sharing

Imagen 12. Impresion del plato soporte para el tripode.
Link del video:
https://drive.google.com/file/d/1c8 CTPdM-JZuStxctdflZ0L87NI_iQvkK/view?usp=sharing

5. Ensamblaje de las piezas
Se logré6 ensamblar satisfactoriamente el case acoplarse en el tripode, el case se
encuentra en manos del equipo del proyecto para terminar la implementacion de la

electronica, posterior sellado de las partes y las pruebas correspondientes.

Imagen 13. Armado del case con Sergio, miembro del equipo del

proyecto.


https://drive.google.com/file/d/1c8CTPdM-JZuStxctdfIZ0L87Nl_iQvkK/view?usp=sharing
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Universidad Continentol

Imagen 10. Case del prototipo terminado.

6. Registro de actividades y desarrollo de informes

Como actividad rutinaria se procedieron a registrar las actividades
desarrolladas a lo largo de la semana en los formatos
correspondientes, como el presente documento.

Se adjunta a continuacion el banco de imagenes concernientes al

desarrollo de las actividades explicadas en el presente informe:

https://drive.google.com/drive/folders/1C6v23N CHy6VhGDigkEZtxK-fs

s48arj?usp=sharing

Personas involucradas:
- Eduardo Falla Delgado

Es todo cuanto informo a usted, para su conocimiento y fines pertinentes.
Atentamente.
Eduardo Falla Delgado

Responsable Técnico de Fab Lab UC Lima, Los Olivos


https://drive.google.com/drive/folders/1C6v23N_CHy6VhGDiqkEZtxK-fss48arj?usp=sharing
https://drive.google.com/drive/folders/1C6v23N_CHy6VhGDiqkEZtxK-fss48arj?usp=sharing

